
• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Имеют регулируемый механизм фиксации.
• Имеют удлинённые губки.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  матовый хром.

Артикул________________ L (мм)

12746 210
е ж
60/6

• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Имеют регулируемый механизм фиксации.
• W-образная конструкция губок.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  матовый хром.

Артикул________________ L(h m )

11492 250
ЕЖ
60/6

• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Имеют регулируемый механизм фиксации.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  матовый хром.

Артикул________________ L(m m )

10554 250
ЕЯ
60/6

• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Имеют регулируемый механизм фиксации.
• С-образная конструкция губок.
• Материал -  хром-ванадиевая сталь.
• Пластиковые защитные рукоятки.
• Покрытие -  матовый хром.

Артикул L (мм)

■----------- ' '
13980 275 60/6

Изготовлены методом горячей штамповки. 
Имеют регулируемый механизм фиксации. 
Плоская конструкция губок.
Материал -  хром-ванадиевая сталь. 
Пластиковые защитные рукоятки. 
Покрытие -  матовый хром.

13775 250 60/6
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• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Имеют регулируемый механизм фиксации.
• Плоская конструкция губок.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  матовый хром.

• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Имеют регулируемый механизм фиксации.
• С-образная конструкция губок.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  матовый хром.

Артикул________________ L(m m )

10503 275
ЕЖ
60/6

Изготовлены методом горячей штамповки. 
Имеют регулируемый механизм фиксации. 
С-образная конструкция губок с поворотными 
упорами.
Материал -  хром-ванадиевая сталь. 
Пластиковые защитные рукоятки.
Покрытие -  матовый хром.

Артикул________________ L (мм)
10502 250

ЕЖ
60/6

Артикул L (мм)
13842 275

ЕЖ
60/6

CiV

• Изготовлены методом горячей штамповки
• Имеют регулируемый механизм фиксации
• W-образная конструкция губок.
• Материал -  хром-ванадиевая сталь.
• Пластиковые защитные рукоятки.
• Покрытие -  матовый хром.

Артикул L (мм)
13914 250

ЕЖ
60/6

• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Имеют регулируемый механизм фиксации.
• С-образная конструкция губок с поворотными упорами.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  матовый хром.

Артикул L (мм)
13780 275

ЕЖ
60/6

• Применяются для снятия и установки наружных 
стопорных колец.

• Прямая конструкция захвата.
• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Материал -  хром-ванадиевая сталь.
• Пластиковые защитные рукоятки.
• Покрытие -  фосфатирование.

I Артикул L (мм) ^ Щ

11679 150 144/12
10868 175 144/12
14263 200 120/12
11392 325 60/6

• Применяются для снятия и установки наружных 
стопорных колец.

• Прямая конструкция захвата.
• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  химическое оксидирование.
Артикул

10339 150  120/12 
12614 175 120/12 
10402 200  120/12

f 'г

C i V

• Применяются для снятия и установки наружных
стопорных колец.

• Изогнутая конструкция захвата.
• Изготовлены методом горячей штамповки
• Материал -  хром-ванадиевая сталь.
• Пластиковые защитные рукоятки.
• Покрытие -  фосфатирование.

I Артикул L (мм)
13761 150 144/12
13304 175 144/12
10966 200 120/12
11393 325 60/6

• Применяются для снятия и установки наружных 
стопорных колец.

• Изогнутая конструкция захвата.
• Изготовлены методом горячей штамповки.
• Материал -  углеродистая сталь.
• Покрытие -  химическое оксидирование.

Артикул L(HH)
10338 150 120/12
13461 175 120/12
10401 200 120/12
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